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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie

korzysta¢ z urzgdzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢ niezawodnosc i trwa-
tos¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracow-
nika

przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac ryzyko pozaru, ryzyko porazenia pradem elektrycznym, lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do ponizszych zasad:
- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

- Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniu, do ktérego dostarczany jest
tlen.

- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczehnstwo porazenia pradem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Rozpuszczone wiosy lub luzne elementy odziezy moga zosta¢ zaczepione przez ruchome elementy maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odigcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes$¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriow innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia, bez nadzoru, oséb postronnych, dzieci lub oséb o ograniczonej sprawnosci psychofizycznej.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajace w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej maszyny: jest to napiecie jednofazowe
230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos¢ potaczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracaj ac uwag ¢ na ochron e przeciwpora zeniow g.

Nie uzywaj przedtuzaczy elektrycznych.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwi gzane z instalacj g elektryczn g musz g by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

Przed przyst gpieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktérejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu) stanowi zagrozenie dla obstugi.
Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed witozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak koto pasowe, igta, igielnica, naprezacz nici, szarpacz nitki,
chwytacz.

Wytacz maszyn e przed: odchyleniem gtéwki, demonta  zem paska klinowego, wymian g lub nawlekaniem igly, monta zem oprzyrz gdowa-
nia, wymian g szpulki lub b ebenka.

Gdy zauwazysz jakakolwiek nieprawidtowos¢ w funkcjonowaniu maszyny wytacz jg natychmiast i powiadom mechanika lub przetozonego. Po
skonczonej pracy wylgcz maszyne oraz wyjmij wtyczke z gniazda elektrycznego. Odtgcz maszyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgce;.

Ta maszyna nie jest zabawk g!

Maszyna fa ncuszkowa ZOJE model ZJ4810-BD i ZJ3800-BD jest wysokoobrotowg maszyng szwalniczg, przeznaczong do zszywania tkanin,
dzianin oraz innych materiatéw wtékienniczych.

Uwaga!
Maszyny nie nalezy uzywac do innych celéw i materiatow, niz te, do ktérych zostata przeznaczona.

Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze spowodowac trwate uszkodzenia urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac¢ sie z ponizszg instrukcjg obstugi, ogélnymi zasadami bezpieczenstwa oraz instrukcjg konser-
wacji.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

JEDNO/DWUIGLOWA MASZYNA £t ANCUSZKOWA

Maksymalna predkos¢ szycia: 4000 obr./min.

Igta: TV X 7 #9-#21

Dlugosc¢ sciegu: 1,4 mm (1/16") - 4 mm (5/32")

Gesty szew: ustawianie dzwignig

Skok igielnicy: 30 mm

Mozliwe rozstawy 3,2, 4, 4,8, 5,6, 6,4, 8, 9,5, 12,7 (opcja dla ZJ3800)
Mechanizm chwytacza: ustawiany indywidualnie w zakresie 1/8" - 1/2"
Podnoszenie stopki dociskowej: 8 mm - 10 mm kolanem
Smarowanie: wirnikowa pompa oleju

Olej smarujgcy: olej do maszyny SPIRIT 2

* Specyfikacja moze ulec zmianie bez powiadomienia.
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INSTALACJA MASZYNY

INSTALACJA MISKI OLEJOWEJ
Miske olejowa nalezy zainstalowaé w wycieciu blatu jak na rysunku. Umie-

$ci¢ gumowe poduszki w naroznikach wyciecia i oprze¢ na nich miske.

(1) Miska olejowa (2) Gumowe poduszki (3) Gumowe poduszki

OBSLUGA MASZYNY

SRODKI OSTROZNOSCI

Nie obstugiwa¢ maszyny przed napetnieniem miski olejowej olejem smarujgcym.

Koto pasowe powinno obraca¢ sie w lewo, patrzac od strony kota. Nie uzywaé maszyny w przeciwnym kierunku.

W przypadku nowej maszyny nie nalezy przekraczaé¢ 3500 obr,/min. w ciggu pierwszego miesigca.

SMAROWANIE

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wla¢ olej do poziomu ,HIGH", zaznaczonego na misce olejowe;.

Nalezy upewni¢ sig, ze poziom oleju nie jest nizej niz poziom ,LOW", zaznaczony na misce olejowe;.

Olej jest widoczny podczas pracy maszyny we wzierniku, gdy smarowanie przebiega prawidtowo.

Olej nalezy wymieni¢, gdy ulegnie zanieczyszczeniu. W celu usuniecia zanieczyszczonego oleju nalezy poluzowa¢ $rube spustowa.

Gdy maszyna jest nowa lub nieuzywana przez dtuzszy czas, nalezy unie$¢ stopke dociskowg i wigczyé maszyne w sposob jatowy (bez nici) na
10 minut z predkoscig 3500 obr./min. w celu przesmarowania maszyny.

Podczas regulacji smarowania korby igielnicy nalezy zdemontowac¢ plytke czotows i ustawi¢ wkret regulacyjny. W celu zmniejszenia ilosci oleju
nalezy przesung¢ wskaznik na wkrecie regulacyjnym blizej sworznia korby, a w celu zwiekszenia - dalej od niego. Ostroznie ustawi¢
wkret regulacyjny, az ilos¢ oleju bedzie zadowalajaca.
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NAWLEKANIE NICI IGLY

Ni¢ igty nalezy nawlec zgodnie z rysunkiem, gdy igielnica jest uniesiona do najwyzszej pozycji:
Igte nalezy nawleka¢ od strony operatora.

Wyciggna¢ ni¢ z igty na 10 cm.

NAWLEKANIE NICI CHWYTACZA
Ni¢ chwytacza nalezy nawlec zgodnie z rysunkiem.
Podczas nawlekania chwytaczy nalezy uzy¢ pincety i nawlec zgodnie z rysunkiem. Wyciggna¢ ni¢ z chwytacza na 5 cm.
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REGULACJA NACIAGU NICI

Regulacja naciggu nici igty:
Naciag zwigksza sie przez obrét w prawo, a zmniejsza przez obrét w lewo.

Regulacja naciggu nici chwytacza:
Nacigg zwigksza sie przez obrét w prawo., a zmniejsza przez obrét w lewo

REGULACJA DOCISKU STOPKI
Regulacja docisku i podnoszenia stopki
Gdy sruba skrzydetkowa jest obracana w prawo, docisk stopki zwigkszy sie; po obroceniu Sruby w lewo docisk zostanie zmniejszony.

NN
SRS
4

Przy podnoszeniu stopki dociskowej nalezy obréci¢ dzwignie
stopki w lewo lub w prawo
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REGULACJA DEUGOSCI SCIEGU

a) Pokretlo Sciegu mozna obracaé w lewo lub w prawo.

b) Maksymalna diugo$¢ $ciegu wynosi 4 mm.

c) Dla wigkszej gestosci sciegu (1,4 mm) nalezy nacisng¢ dzwignie. Jest to mozliwe na
poczatku i korcu szwu

INSTALACJA IGLY

Podczas ustawiania igly nalezy sprawdzi¢, czy otwor igty jest zgodny z kierunkiem przesuwu materiatu, jak na rysunku .

O

REGULACJA IGIELNICY | IGLY

Podczas uzywania igly (TV X 7) i regulacji wysokosci igielnicy nalezy
sprawdzi¢, czy znacznik na igielnicy pokrywa sie z dolna krawedzig «

tulei igielnicy, aby odlegtos¢ migdzy czubkiem igly i plytka Sciegowa 4€
wynosita 9,5 mm.
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SYNCHRONIZACJA IGLY | CHWYTACZA

A Regulacja ruchu mechanizmu chwytacza zalezy od wielkosci B eliptycznego ruchu mechanizmu chwytacza. Generalnie maksymalna wielkos¢ ,B“ wynosi 3,7
mm dla wszystkich rozmiaréw igiet. Regulacja jest wykonywana w nastepujacy sposob:

Wyjaé gumowg zaslepke.

Obroéci¢ koto pasowe maszyny.

Poluzowa¢ wkret regulacyjny .

Przesuna¢ znacznik na wkrecie regulacyjnym w prawo, wielkos¢ ,B“ zwigkszy sie.

Po regulacji docisng¢ ponownie wkret .

iglta

B Gdy igta znajdzie sie w najnizszym potozeniu, mechanizm chwytacza bedzie w skrajnej prawej pozyciji. Ustawienie to mozna wykona¢ przez
poluzowanie wkretéw przektadni w celu uzyskania synchronizac;ji igly i chwytacza.
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C Gdy czubek chwytacza znajdzie sig na osi igly, standardowa odlegtos¢ od czubka chwytacza do gémej krawedzi otworu igly wynosi 2 mm. Gdy czubek chwyta-
cza znajdzie sie maksymalnie w prawo od osi igly, standardowa odlegto$¢ od czubka chwytacza do igly wynosi 35 mm, a jednoczesnie linia 2 zaznaczona na
igielnicy pokrywa sie z dolng krawedzig tulei igielnicy, jak na rysunku. Oba chwytacze mozna ustawi¢ niezaleznie. (ZJ3800)
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D Po ustawieniu ostony chwytacza nalezy sprawdzi¢, czy igta nie dotyka do czubka chwytacza. Popchng¢ lekko igte palcem. Jesli odstep nie
jest wystarczajacy, igta bedzie ociera¢ o chwytacz, powodujgc uszkodzenia.

OSLONA IGLY

Synchronizacja ruchomej ostony igly zalezy od dopasowania miedzy wkretem nr 1 i wkretem z wycieciem ptaskim, jak na rysunku. Prawa pozy-
cja ostony igly stuzy utrzymaniu jej na wtasciwej wysokosci i umozliwieniu lekkiego otarcia ostony o igte, gdy

chwytacz chwyta ni¢. W takim przypadku odlegtos¢ od igly do
statej i ruchomej ostony igly nie moze przekraczac 0,1 - 0,2
mm. Poluzowaé wkret (1) i (2 ) w celu ustawienia ruchomej
ostony igly.

KRZYWKA NICI CHWYTACZA

Potozenie krzywki nici chwytacza powinno by¢ takie jak na
rysunku. Gdy igla jest unoszona do najwyzszego potozenia,
ptaska strona krzywki powinna byé réwnolegta do prowadnika
lub lekko powyzej wystajgcej strony. Poluzowaé¢ wkret B w celu
regulacji i docisngé go ponownie.

KONSERWACJA MASZYNY

1) Kontrola codzienna

Sprawdzi¢ wziernik oleju w celu zapewnienia wlasciwego smarowania.

Jesli podczas pracy wystapia jakiekolwiek nietypowe dzwigki, nalezy to zgtosi¢ mechanikowi.
2) Kontrola cotygodniowa

Zdemontowac ptytke sciegowa i usung¢ zanieczyszczenia z transportera..

Usuna¢ pyt z filtra i miski olejowe;.

Jesli olej jest zanieczyszczony, wymieni¢ go.

Sprawdzi¢ czy poziom oleju w misce znajduje sie nad linig najnizszego poziomu.
Oczysci¢ opitki zelaza z magnesu przy uzyciu migkkiej szmatki.
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